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Vyukové cile

popise ucel a pouziti vackového mechanismu
urci, popise a zjednodusené nakresli rizné typy vackovych mechanismu
zna pouzivané materialy jednotlivych ¢asti vackovych mechanismu

zna pouziti vaékového mechanismu v praxi

Klicova slova

kotou€ova vacka
palec

kladka

tvar

pfimocéary pohyb

bubnova vacka



VACKOVE MECHANISMY

Vackové mechanismy slouzi k pfeméné rotacniho pohybu na pohyb rovinny nebo prostorovy,
tedy pro pievod rotacniho na pohyb pfimocary vratny popt. kyvny vratny.

Hlavni ¢asti je kiivkovy €len - vacka (2) — vykonava pohyb otacivy; spolu zabirajici ¢len -
zdvihatko, vahadlo (3) — vykonava pohyb kyvavy nebo posuvny a ram (1).

Rovinné mechanismy (kotoucova vacka) Prostorovy mechanismus (valcova vacka)
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Pohyb spolu zabirajiciho ¢lenu je dan tvarem ¢inné plochy kiivkového ¢lenu - vacky. Jednim
z predpokladi spravné funkce vackového mechanismu je neustily styk hnané¢ho clenu s
vackou béhem pohybu. Styk v obecné kinematické dvojici je bud’ silovy, nebo nuceny.

e Silovy styk muze byt realizovan pomoci tlacnych vratnych pruzin a), b), tthovymi
silami ¢), nebo pomoci hydraulickych a pneumatickych prvka d).

a) c) d)
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e Nuceny styk mutize byt realizovan, napt. drazkovou vackou.
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Typy usporadani vacka - zdvihatko (vahadlo)

zdvihatko s hrotem s kladkou vahadlo ploché zdvihatko a vahadlo

s kladkou

jednoduchost

snadné dodrZeni a ptesnost pohybu (chce-li se zména — vymeéna vacky, tzv. tvrda
automatizace — jednoucelové obrabéci stroje)

presné dodrzeni tvaru drahy pohybu daného tvarem a rozméry vacky a dosedaciho
¢lenu (kladicky, talitku)

pohyb hnaného ¢lenu (zdvihatka) je moZzno na potiebny cas zastavit pfi nadale
plynulém pohybu hnaciho ¢lenu (vacky)

snadnost zmény pohybovych parametri vyménou vacky s jinym profilem obvodu,
drazky, povrchu

Nevyhody

Pouziti

pusobeni setrvacnych sil

obtizné a draha vyroba vacky, obtiznad vyrobitelnost a ndrocnost na piesnost vyroby -
nepravidelné tvary vacek

rychlé opotiebeni ve stykovych plochich (dostate¢né mazéani; snizeni — pouzitim
kladicky)

nutna vile mezi ¢leny = ¢asté rdzy a obc¢asné setizovani vackovych mechanismii
nahlé zmény pohybovych parametrii maji za néasledek pruzné deformace v ¢lenech
mechanismu, které méni pozadované parametry pohybu

nutnost zajisténi stdlého dotyku zdvihatka s vackou (bud’ konstrukci vacky - drazky
nebo nucené pfitlaCovani v jednom sméru napft. pruzinou)

vackové manipulatory (vyrobni linky v riiznych primyslovych odvétvich)
obrabéci automaty (fizeni pohybl nastroji pfi obrabéni)

pohon excentrickych list

textilni pramysl (tkaci stroje)

ozuben¢ soukoli s proménlivym prevodem

Materialy vacek

11 500, 11 600, 11 700, 12 050, 13 240, 14 140, 15 241, 16 640
(+ tepelné zpracovany Zihany, kaleny, zuSlechtény)

Zdvihova ktivka - grafické fe$eni




Na obrazku je vacka rotujici konstantni thlovou rychlosti s plochym zdvihatkem vykonavajici
ptimocary pohyb. Uréovani polohy zdvihatka
1. vacka stoji a zdvihatko umistujeme do poloh kolem stfedu otaceni vacky (0 - 11), a to
ve sméru proti sméru rotace vacky
2. Vkazdé¢ poloze umistime zdvihatko tak, aby se dotykalo obrysu vacky (te¢na)
3. jednotlivé polohy zdvihatka pifeneseme do grafu v zavislosti na tthlu pootoceni vacky,

¢imz dostaneme zdvihovou zavislost.
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Vyroba vacek
e vacky se nejcastéji vyrab&ji na NC nebo CNC obrabécich strojich frézovanim a

brousenim, popf. na kopirovacich strojich, kde se vyuziva vacky - Sablony

e U méné naro¢nych vacek se pouziva lisovani nebo piesné stiihani (tloustky mensi nez
10 mm).



pro vyrobu vacek z té¢zkoobrobitelnych materidlti se pouziva elektroerozivni obrabéni
nebo pfesné vypalovani.

Otazky

Vysvétlete podstatu vackovych mechanismu.
Zjednodusené nakreslete a popiste vackové mechanismy.
Uved'te pfiklady pouziti vackovych mechanismu v praxi.
Objasnéte pouzivané materialy vacek.

Proved'te grafické reSeni zdvihové krivky urcité kotouc¢oveé vacky.

Literatura, pouzité zdroje textu a obrazku

BOLEK,A., KOCHMAN,J. aj. Casti stroju 2. svazek. 5. vydani, Praha:
SNTL, 1990

DOLECEK,J., HOLOUBEK,Z., Strojnictvi 1 pro SOU, 1. vydani Praha :
SNTL, 1988

Ing. Bohumil Friesleben - Zaklady strojnictvi, Vydala ALBRA -
pedagogické nakladatelstvi Uvaly
http://sk.wikipedia.org/wiki/V%C3%BDstredn%C3%ADkov%C3%BD_mec
hanizmus

http://www.spszr.cz/~blazicek/Projekt/vack_mech/vacky.htm
http://cs.wikipedia.org/wiki/V%C3%BDst%C5%99edn%C3%ADk
http://old.uk.fme.vutbr.cz/kestazeni/6C3/prednasky/prednaska6_6km.pdf
ostatni obrazky a foto vlastni dilo


http://sk.wikipedia.org/wiki/V%C3%BDstredn%C3%ADkov%C3%BD_mechanizmus
http://sk.wikipedia.org/wiki/V%C3%BDstredn%C3%ADkov%C3%BD_mechanizmus
http://cs.wikipedia.org/wiki/V%C3%BDst%C5%99edn%C3%ADk

